ROBINSON

HELICOPTER COMPANY__________________________________________

2901 Airport Drive, Torrance, California 90505                                        Phone (310) 539-0508  Fax (310) 539-5198

KI-194 R44 / KI-195 R44
Инструкции по установке КИТа топливных шлангов

КИТ состоит:

	Наименование
	Чертежный номер
	Количество
	Примечание

	Накладка
	A226-11
	2 inc
	

	Алюминиевая лента
	A701-1.5FT
	1
	

	
	B161-8
	1
	KI-194 только

	
	С130-17
	1
	KI-194 только

	Шланг в сборе
	D205-26
	1
	KI-194 только

	Шланг в сборе
	D205-26
	2
	KI-195 только

	Шланг в сборе
	D205-27
	1
	

	Тройник
	D453-1
	1
	KI-195 только

	
	D453-2
	1
	KI-195 только

	Инструкции
	KI-194/KI-195 INSTR
	1
	

	Хомут с фиксацией
	MS3367-5-9
	15
	

	Гайка
	MS21042L08
	1
	KI-194 только

	
	MS21919WDG14
	1
	

	Винт
	MS27039C0822
	1
	

	Шйаба
	NAS1149FN816P
	1
	KI-194 только


ТРЕБУЕМЫЕ РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ:

Смазка B270-6,  нить (Titeseal 55, согласно Руководства по техническому обслуживанию и ремонту R44 (ММ) Раздел  1.480).

 ИНСТРУКЦИИ:

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ:
Гибкие шланги легко перекручиваются, требуют осторожного обращения.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
Топливные пары - взрывоопасны. Не используйте электроинструменты в 
 вблизи открытой топливной системы. 
1. Проверить содержимое комплекта согласно вышеприведенного списка. Проверить, что все шланги и присоединительные фитинги не повреждены.При отсутствии деталей или их повреждении сообщите в службу  Послепродажного обслуживания RHC (customerservice@robinsonheli.com).
2. Перед выполнением работ ознакомьтесь с Инструкциями. Свяжитесь со службой Технической поддержкой RHC, если имеются вопросы.
3. Скачать топливо с вертолета согласно Раздела ММ 1.150. Для вертолетов R44 II установить выключатель в положение «OFF», скачать топливо через фильтр-отстойник (предварительно удалив стакан и установив его после окончания слива).
4. Снять правую и нижнюю двигательную панель, держатель обшивки между задними креслами С474-3 (горизонтальная планка), левую и правую задние спинки сидений и панель между сидениями. Открыть правые люки для доступа к элементам главного редуктора. 

5. (a) См. рис. 1. Разметить местоположения отверстий на вертикальной панели  C259-2 и соединительной панели C351-1.

Просверлить четыре 0.170-дюймовых отверстия  и удалить заусенцы. Убрать опилки.

(b) R44 II только: См. рис. 2. Разметить местоположение отверстия на элементе жесткости C384-3. Просверлить одно 0.170-дюймовое отверстие  и удалить заусенцы. Убрать опилки.
6. См. Illustrated Parts Catalog (IPC) R44 ревизии от июля 2008 (или более поздней), рис. 8-1.  Отсоединить трубопроводы  C726-1 и  C726-2 от ниппелей AN816-6D основного топливного бака
 Отсоединить трубопровод C726-1 от углового штуцера дополнительного топливного бака (R44) или тройника (R44 II); и трубопровод С726-2 от перекрывного крана. Снять и удалить трубопроводы. Присоединительные открытые фитинги закрыть заглушками.  

7. См. рис. 3. Между задними сидениями снять хомуты MS21919WDG (если установлены) и  другие (мягкие) хомуты крепления трубопровода Статики и горизонтального электрожгута на вертикальной противопожарной перегородке. Снять хомуты и винт. Если требуется, разметить местоположение отверстия на вертикальной противопожарной перегородке C233-1 и просверлить 0.170-дюймовое отверстие. Удалить заусенцы и опилки.
ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ

Защитить открытые отверстия перекрывного крана от попадания опилок.
8. См. рис.  3. Переместите трубопровод Статика в электрожгут, установить MS21919WDG-8 ÷ 16 хомуты (размер подобрать по месту). Установить мягкие хомуты MS3367-5-9 на трубопроводе Статика  и электрожгуте.
9. См. рис. 1. Отрезать 1.55/1.65-inch длиной накладки A226-11 и установить на перегородке. 
 Обезжирить растворителем панель C351-1 и перегородку C259-1  и установить в два слоя A701-1  алюминиевую ленту на угловой выступ. Прогладить ленту.
10.  (a) См. рис. 1. Подсоединить шланг D205-26 к  выходу основного топливного бака  (к переднему ниппелю AN816-6D)  и перекрывному крану. Накидные гайки шланга затянуть с моментом 110-130 дюйм-фунт и нанести контровочную риску в соответствии рис. 2-1 ММ. Установить хомут MS3367-5-9 на шланг через просверленные отверстия в панели C351-1. Обеспечить затяжку хомута без большого сжатия.

(b) Только для вертолетов R44 с электротриммированием. См. рис. 3. Обмотать спиральной лентой  B161-8 нижнюю часть трубопровода D205-26.
11. (a) Только для R44 II: См. IPC ревизии от июля 2008 (или более поздней), рис. 4-31J. Отсоединить трубопровод С726-7 от тройника дополнительного топливного бака и штуцера перепускного клапана. Снять и удалить трубопровод. Снять и удалить тройник (не снимать сетку).
 (б) Только для R-44 II: См. рис. 2. Ослабить затяжку подсоединения штуцера шланга ВB283-11 с нижней стороны горизонтальной перегородки, затем ослабить гайку AN316-7R. Развернуть редукционный клапан на угол 70 ° ± 5 ° назад и затянуть  AN316-7R моментом 135-150 дюйм- фунт. Затянуть гайку шланга B283-3 моментом 135-150 дюйм-фунт и нанести контровочную риску в соответствии рис. 2-1 ММ.

(с) Только для R44 II: См. рис. 2. Нанести смазку  В270-6 на резьбу нового тройника D453-1 (не наносить на первый виток резьбы). Установить тройник на дополнительный топливный бак, развернув его в одном направлении с редукционным клапаном в пределах  ± 5 °. Затянуть моментом  110 дюйм-фунт и нанести контровочную риску в соответствии рис. 2-1 ММ.
(d) Только для R44: См. рис. 2. Установить в тройник (со стороны выхода) сетку D453-2. Подсоединить шланг D205-26 к предохранительному клапану и тройнику, затянуть гайку шланга моментом  110 дюйм-фунт и нанести контровочную риску в соответствии рис. 2-1 ММ.

Отбортовать шланг двумя хомутами MS3367-5-9, прикрепив один из них к ребру жесткости C384-3.
12. См. рис. 2. Подсоединить шланг D205-27  ниппелю  AN816-6D основного топливного бака и к штуцеру или тройнику. Затянуть гайку шланга моментом  110 - 130 дюйм-фунт и нанести контровочную риску в соответствии рис. 2-1 ММ.

 Установите хомут MS3367-5-9 на шланге через просверленные отверстия в панеле С259-2.

13. Залить в основной топливный бак примерно 10 литров топлива. Проверить отсутствие утечек.

14. Выполнить проверку расхода топлива:
(а) Для R44 в Сечение в соответствии с ММ, Раздел  12.260 по следующей методике:

- подготовить емкость с тарированным объемом 4 литра.

- закрыть перекрывной кран и отсоединить топливный шланг от  карбюратора.

- подставить тарированную емкость;

 -открыть перекрывной кран и стравить воздушную пробку в течении нескольких секунд.

 - заметить время начала слива топлива и слить в емкость ровно 4 литра. Заметить время окончания слива 4-х литров.
Время слива должно составлять не менее 1 минуты 35 секунд.
(б) Для  R44 II:
- с фильра-отстойника снять: стакан, прокладку, сетку; 
- подставить под фильтр-отстойник пустую емкость; 

- включить Master выключатель и производить слив топлива до загорания сигнальной лампы «Low Fuel». Выключить Master выключатель;

- подготовить емкость с тарированным объемом 4 литра.

-  подставить тарированную емкость под фильтр-отстойник;

 -открыть перекрывной кран и  слить в емкость ровно 4 литра. Заметить время окончания слива 4-х литров.

Время слива должно составлять не менее 1 минуты 35 секунд
 (d)  Если расход топлива недостаточен (максимальное время превышено), проверить отсутствие засорений в: вентиляционных трубках топливного бака, сетчатого фильтра тройника, топливопроводах,  шлангах.

(e) Установить на фильтр-отстойник - стакан, прокладку, сетчатый фильтр и законтрить  0.032-дюймовым  проволокой.

15. Установить нижнюю двигательную панель, левую и правую спинки задних сидений, закрыть люки.
16. Произвести опробование двигателя в соответствии  с Pilots Operating Book.
17. Проверить отсутствие топливных утечек.
При положительном результате установить правую двигательную панель,  держатель C474.

18. Произвести изменения в Equipment List, Weight & Balance Data Sheet in Pilots Operating Handbook, Section 6, связанные с установкой новых деталей, учитывая следующее:
	
	Вес, lb
	Продольная центровка, inc
	Продольный момент, in-lb
	Поперечная центровка, inc
	Поперечный момент, in-lb

	R44 Установка топливного шланга
	+0,27
	92,59
	+25,00
	1,78
	+0,48

	Или
	
	
	
	
	

	R44 II Установка топливного шланга
	+0,43
	94,14
	+40,48
	7,26
	+3,12


16. Сделать соответствующие записи в технической документации.

